Методические указания к  выполнению  домашних  контрольных работ

по дисциплине ОП.03 «Материаловедение».
для специальности 23.02.03. « Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта».
Промежуточный контроль знаний самостоятельного обучения – домашняя контрольная работа.
Контрольная работа является составной частью самостоятельной работы студента заочной формы обучения по освоению программы дисциплины и предусматривает письменное изложение ответов на вопросы задания.
Контрольные работы составлены в 30-ти вариантах, каждый вариант  включает шесть теоретических заданий  согласно № варианта.

При выполнении контрольной работы рекомендуется:

· внимательно прочитать вопросы задания;

· подобрать необходимую литературу и другие источники информации по   предлагаемому заданию;
· выбрать из литературных источников материал, касающийся непосредственно вопроса,

· систематизировать полученные в ходе самостоятельного изучения теоретические знания по дисциплине,

· продумать последовательность изложения подобранной информации, а также  алгоритм выполнения, методы и способы выполнения.

При  выполнении заданий контрольной работы  необходимо обращать внимание на четкость и конкретность изложения, на отсутствие в ответе информации, не относящейся к теме.
Изложение материала не должно быть формой механического переписывания или копирования текста литературных источников, а носить исследовательский характер.

         В конце работы следует привести список использованной литературы, необходимо подписать и указать дату ее выполнения.

         Не допускается выполнение работы в неполном объеме.

         Законченная и оформленная работа сдается на проверку. Полученные в ходе проверки замечания исправляются, после чего контрольная работа засчитывается и сдается.
          Контрольная работа выполняется в обычной тетради с двух сторон листа рукописным, разборчивым текстом. Объём тетради для одной контрольной работы - не менее 12 листов. С края листа должно быть оставлено поле для заметок преподавателя.
          Допускается выполнение контрольной работы с помощью применения персонального компьютера,  шрифт TIMES NEW ROMAN, кегль 12, межстрочный интервал- 1,25.

Контрольная работа начинается с титульного листа, оформленного согласно образцу (Приложение 1). Объём контрольной работы- 15-20 листов формата А4.  Отклонение от требуемого объема: не более 2 страниц. 

        Поля страницы А4 следующие: Справа -10 мм,   Слева -30 мм,    Сверху -20 мм,    Снизу- 20 мм Страницы работы нумеруются, кроме титульного листа. Каждый вопрос задания начинается с нового листа.                                                                                                                                                                                                                                                                                             
        В конце работы указывается перечень литературы, использовавшейся при выполнении заданий, оформленный в соответствии с требованиями методических рекомендаций не менее  5 источников.

       Последний, чистый лист бумаги, должен быть оставлен для рецензии преподавателя. 

       Вариант контрольной работы соответствует последней цифре персонального шифра студента. Например: персональный шифр студента-5. Номера заданий: для контрольной работы: 4,15,31,44,52,73.         
Контрольные работы должны быть сданы за две недели до начала сессии.
Варианты контрольной работы по дисциплине 

для специальности 23.02.03. « Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта».
Таблица 

Вопросов контрольных работ по вариантам.

	00
	1,11,21,31,41,51

	01
	3,13,26,39,58,70

	02
	3,16,26,40,57,70

	03
	8,23,31,42,56,75

	04
	2,10,27,40,55,68

	05
	4,15,31,44,52,73

	06
	6,11,25,54,64,71

	07
	24,35,41,53,67,72

	08
	9,20,32,57,65,71

	09
	20,33,36,45,64,80

	10
	2,12,36,40,55,68

	11
	4,9,22,40,48,69

	12
	2,16,25,40,58,69

	13
	1,13,26,43,57,75

	14
	3,22,29,45,56,67

	15
	5,11,25,42,51,72

	16
	7,13,22,45,55,70

	17
	12,21,36,41,52,73

	18
	24,32,38,58,66,70

	19
	17,21,30,46,59,71

	20
	3,9,22,38,50,61

	21
	5,10,23,38,49,61

	22
	1,10,23,41,48,68

	23
	2,14,25,43,50,74

	24
	4,11,43,57,62,80

	25
	6,16,27,45,63,75

	26
	8,13,24,46,56,69

	27
	9,21,30,40,51,61

	28
	17,27,36,56,66,74

	29
	24,30,36,46,66,70

	30
	4,10,23,39,51,75


Контрольные вопросы

 по дисциплине ОП.03 «Материаловедение».
1. Кристаллическое строение металлов.
2. Дефекты кристаллической решетки.
3. Кристаллизация металлов и сплавов.
4. Основы теории сплавов.
5. Фазовые превращения в железоуглеродистых сплавов.
6. Механические свойства материалов и методы их контроля.
7. Влияние примесей на свойствах сталей.
8. Металлические конструкционные материалы.
9. Неметаллические материал.
10. Фазовые превращения в сталях при нагреве.
11. Фазовые превращения в сталях при охлаждении.
12. Основные виды термической и химико-термической     обработки деталей машин.
13. Примеры термической и химико-термической обработке деталей машин.
14. Производство чугуна.
15. Производство стали.
16. Основные понятия теории базирования.
17. Основные слесарные операции.
18. Общие сведения о резании металлов.
19. Общие сведения о металлорежущих станках.
20. Точение -технологический процесс.
21. Строгание и долбление.
22. Протягивание -технологический процесс.
23. Сверление -технологический процесс.
24. Растачивание -технологический процесс.
25. Фрезерование -технологический процесс.
26. Шлифование -технологический процесс.
27. Отделочные операции.
28. Электроэрозионная обработка.
29. Электрохимическая обработка.
30. Электроабразиваня обработка.
31. Анодно-механическая обработка.
32. Ультразвуковая обработка.
33. Обкатывание и раскатывание поверхностей заготовки.
34. Калибрование отверстий.
35. Вибронакатывание -технологический процесс.
36. Технологический процесс «Накатывание рифлений».
37. Упрочняющая обработка поверхностей.
38. Физико-механические основы ОМД.
39. Ковка -технологический процесс.
40. Объемная штамповка.
41. Дуговая сварка.
42. Газовая сварка.
43. Электрическая контактная сварка.
44. Кристаллическое строение металлов.
45. Дефекты кристаллической решетки.
46. Кристаллизация металлов и сплавов.
47. Основы теории сплавов.
48. Фазовые превращения в железоуглеродистых сплавов.
49. Механические свойства материалов и методы их контроля.
50. Влияние примесей на свойствах сталей.
51. Металлические конструкционные материалы.
52. Неметаллические материалы.
53. Фазовые превращения в сталях при нагреве.
54. Фазовые превращения в сталях при охлаждении.
55. Основные виды термической и химико-термической           обработки деталей машин.
56. Примеры термической и химико-термической обработке деталей машин.
57. Производство чугуна.
58. Производство стали.
59. Основные понятия теории базирования.
60. Основные слесарные операции.
61. Общие сведения о резании металлов.
62. Общие сведения о металлорежущих станках.
63. Точение -технологический процесс.
64. Строгание и долбление.
65. Протягивание -технологический процесс.
66. Сверление -технологический процесс.
67. Растачивание -технологический процесс.
68. Фрезерование -технологический процесс.
69. Шлифование -технологический процесс.
70. Отделочные операции.
71. Электроэрозионная обработка.
72. Электрохимическая обработка.
73. Электроабразиваня обработка.
74. Анодно-механическая обработка.
75. Ультразвуковая обработка.
76. Обкатывание и раскатывание поверхностей заготовки.
77. Калибрование отверстий.
78. Вибронакатывание -технологический процесс.
79. Накатывание рифлений.
80. Упрочняющая обработка поверхностей.
81. Физико-механические основы ОМД. (обработка металлов давлением).
82. Ковка -технологический процесс.
83. Объемная штамповка.
84. Дуговая сварка.
85. Газовая сварка.
86. Электрическая контактная сварка.
Рекомендуемая литература.
Основная.
1.  Черепахин А.А., Материаловедение. – Издательский центр Академия, 2006 год.
2. Чумаченко Ю.Т., Чумаченко Г.В. Материаловедение. – Феникс. Торговый дом, 2007г.

Дополнительные источники:

1. Научно – технический журнал «Материаловедение». Издательство «Наука и технологии».

2. ГОСТ 380-2005 Сталь углеродистая обыкновенного качества. Марки (Действующий документ).

3. ГОСТ 1050-88 Сталь углеродистая качественная конструкционная (Действующий документ).

4. ГОСТ 1435-99 Прутки полосы и мотки из инструментальной нелегированной стали (Действующий документ).

5. ГОСТ 4543-71 Прокат из легированной конструкционной стали (Действующий документ).

6. ГОСТ 5632-72 Стали высоколегированные и сплавы коррозионностойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки (Действующий документ).

7. ГОСТ 14959-79 Прокат из рессорно-пружинной углеродистой и легированной стали. Технические условия  (Действующий документ).

8. Машиностроительный ресурс www.i-Mash.ru.

Приложение 1

Министерство просвещения ПМР

ГОУ СПО « Каменский политехнический техникум им И.С.Солтыса»

Контрольная работа

 по дисциплине ОП.03 «Материаловедение»
для специальности 23.02.03. « Техническое обслуживание и ремонт автомобильного транспорта».
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